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HYDRAULISCHE
HUBTISCHSTANZMASCHINE

HTR

Der Grundgedanke war, eine Baureihe zu entwickeln, die eine
optimale Kombination aus Stanzkraft, Hub, Geschwindigkeit,
Durchgangshéhe, Durchgangsbreite, nutzbarer Stanzflache
sowie einfachem Bedienkomfort und Wartungsfreundlichkeit
vereint.

Unsere langjahrige Erfahrung in den Bereichen Stanzen, Per-
forieren und Prdgen hat zu diesem modular aufgebauten Ma-
schinenkonzept gefiihrt. Es ist individuell nach dem jeweiligen
Einsatzzweck auslegbar, dabei leistungsfahig, zuverlassig und
wirtschaftlich — perfekt auf Ihre Anforderungen abgestimmt.

1200/850/630 1600/850/800 1600/1050/1000
Tischbreite 1200 mm 1600 mm 1600 mm
Tischtiefe 850 mm 850 mm 1050 mm
Stanzkraft/ 630 kN 800 kN 1000 kN
Tischhohe 900 mm 900 mm 900 mm

HTR SERVO

Entdecken Sie die Vorteile der servohydraulischen Hubtischstan-
ze Typ HTR-Servo die innovative Weiterentwicklung unseres be-
wahrten Modells mit konventioneller Hydraulik.

Die HTR-Servo Uberzeugt durch vielfaltige Einstellmdglichkeiten
bei Stanzgeschwindigkeit und Standruck.

Dank der individuell einstellbaren Geschwindigkeit und Druck
konnen Sie optimal auf unterschiedliche Materialien reagieren

Optinales Zubehor

e Stanzplatten- Verschiebeeinrichtung

e Materialzufiihrung

® Messerhalterung stationar / verstellbar
e Arbeitsplatzbeleuchtung

e Stahlstanzplatten

e Vorschubeinrichtung

e Lasereinrichtung als Positionierhilfe

e Durchgangserhéhung

e Servohydraulik

e Elektrische Heizplatte

besonders bei hohen Materialien oder Prageprodukten zeigt die
Servohydraulik ihre Uberlegenheit.

Ein weiterer Pluspunkt ist die energieeffiziente Arbeitsweise:
Der Antriebsmotor ist nur im Arbeitsmodus aktiv, was je nach
Einsatz eine erhebliche Energieeinsparung bedeutet.




INNOVATIVE AUTOMATISIERUNGSLOSUNGEN
FUR IHRE PRODUKTION

HTR-Anlage mit Automation

Durch die Automatisierung technischer Ablaufe lassen sich viele
Produktionsaufgaben deutlich wirtschaftlicher und sicherer ge-
stalten. Das erhoht die Effizienz und sorgt flir mehr Sicherheit
am Arbeitsplatz.

Die Materialzuflihrung, Stanzgitterentsorgung und der Teileab-
transport kann individuell auf Ihre Anforderungen ausgelegt und
angepasst werden.




KARRENBALKENSTANZAUTOMAT

KBS

Die Maschine bietet eine prazise mechanische Bearbeitung,
die eine exakte Planparallelitat zwischen dem Maschinentisch
und dem Stanzkarren garantiert. Der Verfahrweg des Stanz-
karrens erstreckt sich Uber die gesamte Durchgangsbreite und
wird durch eine servomotorisch gesteuerte Kugelgewindespin-
del bewegt. Sowohl die Stanzbewegung als auch der Riickhub
erfolgen hydraulisch, wobei die Zylinder und Kolben senkrecht
in der Druckeinheit eingebaut sind. Die Einstellung der Stanz-
messerhohe erfolgt durch ein druckloses Absenken des Druck-
tellers, was eine einfache und prazise Justierung erméglicht.

Stanzkraft 300kN | 500 kN | 750 kN | 1000 kN

KBSF 1500

Die Elektro-hydraulische Oberkolbenstanzmaschine vom Typ
KBSF 1500 ist in einer duBerst verwindungsstabilen Stahl-
schweiBkonstruktion gebaut und verflgt dber eine fest mon-
tierte Druckeinheit. Die Stanzbewegung und der Rlckhub
erfolgen hydraulisch, wobei Zylinder und Kolben senkrecht in
der Druckeinheit eingebaut sind. Um die Taktgeschwindigkeit
zu erhohen, ist die Maschine mit einem Kolbensystem aus-
gestattet, das den Kompressionsraum des Zylinders wahrend
der Stanzbewegung stets mit Hydraulikél geftllt halt. Dadurch
muss die Pumpe in der schnellen Taktfolge nur noch die bend-
tigte Olmenge zufiihren, was die Effizienz steigert.




Optinales Zubehor

e Abfallabsaugkasten

e Auto. Stanzplattenverschiebeeinrichtung
e Materialhalteleiste

e Hydraulischer/pneumatischer Innenauswerfer
e Seperates Nutzenaustrageband

e Automatischer Messerwechsel

e Materialvorschubeinrichtung

e Stanzbandanlage

e Automatischer Schiebetisch

® Revolverkopf

e Druckteller drehbar

e Automatische Stanzgitterabflihrung

e Automatische Plattenanleger

e Matrixspannplatte fiir Werkzeug




GROSSFLACHENSTANZMASCHINE

Die GFS ist in einer sehr stabilen StahlschweiBkonstruktion ge-
baut. Durch diese Bauweise zeichnet sie sich durch eine duBerst
hohe Verwindungsstabilitdt und hervorragende Gleichlauf-
eigenschaften aus. Das bedeutet, dass die Maschine auch bei
Volllast auBerhalb der Tischmitte weitgehend parallel lduft und
den Stanzdruck ohne Verluste aufbringen kann.

GFSR

Diese hydraulische GroBflachenstanzmaschine mit rlickfahrba-
rer Briicke ist in einer sehr stabilen Stahlschweikonstruktion
gebaut. Dank ihrer Bauweise besitzt sie eine duBerst hohe Ver-
windungsstabilitat und hervorragende Gleichlaufeigenschaften.
Das bedeutet, dass die Maschine auch bei Volllast auBerhalb
der Tischmitte weitgehend parallel lduft und den Stanzdruck
ohne Verluste aufbringen kann. Die rlickfahrbare Briicke ermdg-
licht es, die Maschine manuell zu bestlicken und zu bedienen,
was die Flexibilitat bei der Nutzung deutlich erhoht.




TYP GFS- UND GFSR

Optinales Zubehor

e Durchgangserhéhung
e Ol- Luftkiihlung

e Auto. Schiebetisch

e Stanzgitterabflihrung
e Auto. Plattenanleger

e Messerhalterung, stationar verstellbar

e Mittige Messerklemmvorrichtung
manuell oder pneumatisch

e Auto. Stanzplattenverschiebeeinrichtung

e Thermodl-beheizte Prageeinrichtung
e Stanzbandanlage

...... und vieles mehr

Stanzkraft: 1250 kN | 1600 kN | 2000 kN | 2400 kN | 3000 kN

GFS mit automatischer Plattenfiihrung

(Platzsparender Biihnenaufbau fiir Schaltschrank
und Hydaulikaggregat)
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ELEKTROMECHANISCHER

SCHNELLSTANZAUTOMAT

ST 90D-45/A

Der Schnellstanzautomat ST 90D-4S/A ist das Ergebnis von 50
Jahren Erfahrung im Bau von Exzenterstanzmaschinen, kom-
biniert mit den heutigen Anforderungen der Anwender im Be-
reich der Stanztechnik bei hohen Stiickzahlen. Dieser modulare
“High-Speed”-Stanzautomat kann je nach Konfiguration und
Anwendung bis zu 300 Takte pro Minute erreichen. Er ist ideal
zum Stanzen gegen Stahl und Kunststoffstanzband und bietet als
besonderes Highlight die Kiss-Cut-Fahigkeit.

Stanzkraft 200 kN 400 kN 400 kN 400 kN 400 kN 400 kN 400 kN
Nutzbare Stanzflche 300300 500%300 600%300 600x450 600x600 1000x300 1000 x 450
Optinales Zubehor

e Materialabwickler e Stapeleinrichtung mit Wechselmagazin

e \Vorratsschlaufensteuerung ®  Kunststoffstanzband

e Aufwickeleinrichtung fiir Stanzgitter

e Servo-Ausbrecherstaton .. und vieles mehr
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HYDRAULISCHE OBERKOLBEN-GROSSFLACHEN-
STANZPRESSE

OKS

Unsere innovative Maschine Uberzeugt durch ihre verwindungs-
steife Konstruktion, die eine enorme Stabilitat und herausragende
Gleichlaufeigenschaften garantiert selbst bei auBermittiger Belas-
tung. Dank ihrer groBzligigen Flache ist sie perfekt geeignet, um
gegen gehartete Stahlstanzplatten zu arbeiten und Kiss-Cut-Pro-
dukte mit hdchster Prazision zu fertigen.

Mit ihren hervorragenden Prageeigenschaften und der Fahigketit,
mit verschiedenen Formwerkzeugen betrieben zu werden, bietet
sie vielfaltige Einsatzmdglichkeiten in der Produktion. Die durch-
dachte Bauweise ermdglicht nahezu unbegrenzte Arbeits- und
Hubhdhen, sodass Sie flexibel auf unterschiedliche Anforderungen
reagieren konnen.

Verlassen Sie sich auf unsere Maschine fiir effiziente, sichere
und prazise Fertigungsprozesse fir hochste Anspriiche in lhrer
Produktion!




ROLLENSTANZMASCHINE

Rollenstanzanlagen eignen sich zum rationellen Stanzen von
groBen Stiickzahlen aus Leder, Textilien und anderen Materia-
lien. Sie sind in sehr stabiler Bauweise konzipiert. Durch die
prazise Fertigung wird eine Parallelitdt der Walzen gewahr-
leistet, was einen geringen Verschleil bei Werkzeugen und
Stanzplatten, bei gleichzeitiger groBflachiger Ausnutzung der
Lederhdute, zur Folge hat.

Highlights: Ausstattungsvarianten:

* Seperate Hoheneinstellung fiir jeden Vorbereitungstisch *2,4,6oder ?Vorbereitungstische
* Stanzfl 4che von 1700 x 3000 mm bis 2500 x 3000 mm * 1-/ 2 Sandwichplatten
e Zykluszahler

e Countdown fiir Tischfreigabe




DIE UNIVERSAL MASCHINEN

SAS

Die universell einsetzbare Schwenkarmstanzmaschine ist in
einer Stahlgusskonstruktion ausgefiihrt. Sie verfigt (ber eine
Messerhoheneinstellung, die Uber das obenliegende Handrad
verandert werden kann. Der verfiigbare Hub kann mittels
Drehpoti stufenlos eingestellt werden. Die Einlésung erfolgt
iber eine Zweihandschaltung. Samtliche Bedienelemente sind
bedienerfreundlich auf dem Schwenkarm installiert.

Stanzkraft:

SAS 180/1 HU - 180 kN
SAS 250 HU - 250 kN

KBS HU

Die Karrenbalkenstanzmaschine ist in einer Stahlschweikon-
struktion ausgefiihrt. Die Stanzbewegung erfolgt iber einen im
Stanzkarren befindlichen Hydraulikzylinder.

Die hydraulische Antriebs- und Steuerungs-omponenten sind im
Maschinenstander untergebracht.

Der Stanzkarren wird mittels Tastendruck elektromotorisch
verfahren. Bei der Ausflihrung HU/A besteht die Option

den Karren nach erfolgter Stanzung automatisch weg-
zufahren. Der Fahrweg ist hier iiber ein Potentiometer regelbar.
Alle Bedienelemente fir die Einlésung und Fahrbewegung sind
am Stanzkarren Ubersichtlich angeordnet.

Der RUckhub ist Uber ein Potentiometer stufenlos am
Schaltschrank einstellbar.

Stanzkraft:

KBS 250/1600 HU - 250 kN
KBS 250/2250 HU - 250 kN
KBS 250 - HU/A - 250 kN




MASSGESCHNEIDERTE AUTOMATISIERUNG

Wir bieten Ihnen modernste Technologien fiir die Automatisie-
rung lhrer Fertigungsprozesse. Dazu gehdren der Einsatz von
automatischen Be- und Entladesystemen mit Robotern oder
Handlingsmodulen, die eine effiziente Verkettung einzelner
Prozesse ermdglichen. Durch die Integration von Férder- und
Handhabungstechnik sorgen wir flr einen reibungslosen Ablauf.

Zudem realisieren wir die Einbindung verschiedener Kenn-
zeichnungssysteme, wie Druck- oder Etikettiereinheiten, um lhre
Produkte optimal zu kennzeichnen. Fiir hochste Qualitét setzen
wir auf Bildverarbeitungssysteme zur Qualitatssicherung.

Unsere Losungen umfassen auch die Verwendung unterschied-
licher Klebe- und Verbindungstechniken sowie den Einsatz von
Rundschalttischen und vieles mehr.

Gerne unterstlitzen wir Sie bei der Umsetzung lhrer individuel-
len Aufgabenstellung und entwickeln maBgeschneiderte Auto-
matisierungskonzepte fir Ihr Unternehmen.




RING — Ihr Partner fur individuelle Sondermaschinenldsungen

Bei RING entwickeln, konstruieren und fertigen wir komplexe
Sondermaschinen, die genau auf die Bediirfnisse und Winsche
unserer Kunden zugeschnitten sind. Ob Pragemaschinen, Kon-
fektionsanlagen, Kontrollsysteme oder Handlingsaufgaben ge-
meinsam mit lhnen finden wir die passende, effiziente Losung,
um lhre Produktivitat und Qualitat zu steigern.

Als Kunde profitieren Sie von unserem Full-Service-Paket: Ein
personlicher Ansprechpartner begleitet Sie von der ersten Kon-
zeption bis zur Inbetriebnahme Ihrer Anlage. Nach der Inbetrieb-
nahme steht Ihnen unsere erfahrene After-Sales-Abteilung mit
Service- und Wartungsleistungen jederzeit zur Verfligung.

Wir freuen uns darauf, gemeinsam mit lhnen Ihre individuellen
Anforderungen umzusetzen!

wWww . rea.de




INNOVATIVE STANZWERKZEUGE

Ausstanzungen an/in Tiefziehteilen
Filter

Dichtungen

Teppiche

Formteile aus Alufolie
Schleifpapiere
Blisterverpackungen

Lederteile

Formteile aus Schaumstoff

Stanzformen
Bandstahlschnittwerkzeuge fiir Tiefziehteile
Bandstahlmesser

Vollbaumesser

Schmiedemesser

Stempel-Matrizen Werkzeuge
Sonderwerkzeuge
Stanzvorrichtungen

e und vieles mehr

STANZMESSER FUR DIE SCHUHINDUSTRIE

e geschmiedete Messer
in Hohen von 19mm, 32mm und 50mm

e Bandstahlmesser in Hohen
von 19mm, 32mm und 50mm




ERSATZTEILE

SERVICE

REPARATURSERVICE
Jede von uns gelieferte Komponente lhrer Anlage reparieren wir
ausschlieBlich mit Originalersatzteilen Ausfiihrung erfolgt durch
unser Service-Team. Im Bedarfsfall helfen wir Ihnen auch jederzeit
bei Ihrer Fremdanlage

ERSATZ- UND VERSCHLEISSTEILSERVICE
Unser Serviceteam berdt Sie kompetent und beliefert Sie schnell
und termingerecht mit Originalersatzteilen.

Das bedeutet fir Sie: sichere Produktion und keine unnétigen Aus-
fallkosten.

WIR BIETEN:

Auskunft Uiber Aufwand und Lieferzeit

Persénliche Beratung bei Erstausriistung

Aus Erfahrung empfehlen wir speziell auf lhre BedUrfnisse zuge-
schnittene Ersatzteilkonzepte

VORBEUGENDE INSTANDHALTUNG

Bei der vorbeugenden Instandhaltung tibernehmen wir die Inspek-
tion lhrer Anlage. Dabei analysieren und beurteilen wir den aktuel-
len Zustand, um Schaden rechtzeitig zu erkennen und zu beheben.

WIR LIEFERN IHNEN:

Bewertung des IST-Zustandes Ihrer Anlage
Bewertung der elektr. und mechanischen. Funktionen
Ermittlung des Reparatur- und Wartungsbedarfs
Aufzeigen von Mangeln und Risiken

Sie erreichen unser Service Team unter:

TELEFONSERVICE / FERNWARTUNG

Uber unseren Telefonservice erreichen Sie unsere Spezialisten, die
lhnen kompetent und hilfsbereit bei Ihren akuten Problemen hel-
fen. Mittels Fernwartung wird auf Ihre Anlage im Bedarfsfall per
Internet zugegriffen, so kénnen umgehend Storungen lokalisiert
und eine gezielte Hilfestellung eingeleitet werden.

WARTUNG UND INSTANDHALTUNG

Um eine regelmaBige Wartung der Maschinen durch geschul-
tes Personal sicherzustellen, empfehlen wir unseren Partnern zur
Vorbeugung zeitgemaBe Service und Wartungsvertrage. Diese
Dienstleistung wird von unseren erfahrenen Spezialisten aus dem
Service-Team durchgefhrt. Sie ersetzen defekte Teile, zeigen Ge-
fahrenbereiche auf und beraten iiber empfehlenswerte Reparatu-
ren.

Nach der Wartung erhalten die verantwortlichen Abteilungen im
jeweiligen Unternehmen einen Priifbericht mit moglichen Auffal-
ligkeiten und Vorschldgen zur Beseitigung. Die vereinbarten War-
tungsintervalle werden von unserem Service-Team (iberwacht, so
dass friihzeitige

Informationen (iber die nachsten Wartungstermine mit den Part-
nern abgestimmt werden.

Stérungen an Anlagen mit einem Wartungsvertrag haben Sonder-
status.

Unternehmen bendtigen keine eigenen Service-Equipen oder teure
Spezialisten, welche im Regelfall nur zeitweise ausgelastet sind.
Eine ldngere Lebensdauer der Produktionsanlagen verldngert auch
die Investitionsintervalle.

Jahresservice fiir Ihre Maschinen gemafB Checkliste.

Die Wartung wird alle 6 oder 12 Monate durchgefihrt, je nach An-
lagentyp und Auslastung. Genaue Termine werden rechtzeitig tele-
fonisch vereinbart.

Die Leistung unserer Service-Mitarbeiter umfasst die Prifung aller
elektrischen, mechanischen, hydraulischen und pneumatischen Tei-
len einschlieBlich Funktionen und VerschleiB.

Telefon +49 6331 5181-810/815 | Email: d.traxel@ring-group.eu | m.schreiber@ring-group.eu
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